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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T706—2008《热轧型钢》。本标准与GB/T706—2008相比主要技术变化如下:
———删除了热轧L型钢相关内容(见2008年版的表3、表5、表A.5);
———增加了订货内容(见第3章);
———调整了部分尺寸、外形允许偏差(见表1、表2,2008年版的表1、表2);
———调整重量允许偏差要求(见4.4,2008年版的3.4);
———增加了规格表示方法(见4.5);
———调整了截面面积、理论重量及截面特性参数等数值(见表A.1、表A.2、表A.3、表A.4)。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SCA/TC183)归口。
本标准起草单位:马钢(集团)控股有限公司、河北津西钢铁集团股份有限公司、河北钢铁集团唐钢

分公司、山东钢铁股份有限公司莱芜分公司、鞍山宝得钢铁有限公司、日照钢铁控股集团有限公司、常熟

市龙腾特种钢有限公司、冶金工业信息标准研究院。
本标准主要起草人:龚庆华、赵海燕、赵一臣、邓翠青、王中学、王洪新、王福良、赵勋、刘宝石、吴保桥、

陈春生、赵新华、魏振洲、王昌华、奚铁、王玉婕、张卫斌、张步海。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T706—1965、GB/T706—1988、GB/T706—2008;
———GB/T707—1965、GB/T707—1988;
———GB/T9787—1988;
———GB/T9788—1988;
———GB/T9946—1988。
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热 轧 型 钢

1 范围

本标准规定了热轧工字钢、热轧槽钢、热轧等边角钢、热轧不等边角钢的订货内容、尺寸、外形、重量

及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。
本标准适用于热轧等边角钢、热轧不等边角钢及腿部内侧有斜度的热轧工字钢和热轧槽钢(以下简

称型钢)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T700 碳素结构钢

GB/T1591 低合金高强度结构钢

GB/T2101 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2975 钢及钢产品 力学性能试验取样位置及试样制备

YB/T4427 热轧型钢表面质量一般要求

3 订货内容

按本标准订货的合同应包含下列技术内容:

a) 产品名称;

b) 标准编号;

c) 牌号;

d) 型号、规格;

e) 交货长度;

f) 重量和数量;

g) 需方提出的其他特殊要求。

4 尺寸、外形、重量及允许偏差

4.1 尺寸及表示方法

4.1.1 型钢的截面图示及标注符号见图1~图4。

4.1.2 型钢的截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性参数应分别符合附录A中表A.1~表A.4的

规定。
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4.2 尺寸、外形及允许偏差

4.2.1 型钢的尺寸、外形及允许偏差应符合表1~表2的规定。根据需方要求,型钢的尺寸、外形及允

许偏差也可按照供需双方协议规定。

  说明:

h———高度;

b———腿宽度;

d———腰厚度;

t ———腿中间厚度;

r———内圆弧半径;

r1———腿端圆弧半径。

图1 工字钢截面图

  说明:

h ———高度;

b ———腿宽度;

d ———腰厚度;

t ———腿中间厚度;

r ———内圆弧半径;

r1———腿端圆弧半径;

Z0———重心距离。

图2 槽钢截面图

  说明:

b ———边宽度;

d ———边厚度;

r ———内圆弧半径;

r1———边端圆弧半径;

Z0———重心距离。

图3 等边角钢截面图

  说明:

B ———长边宽度;

b ———短边宽度;

d ———边厚度;

r ———内圆弧半径;

r1 ———边端圆弧半径;

X0———重心距离;

Y0———重心距离。

图4 不等边角钢截面图
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4.2.2 工字钢的腿端外缘钝化、槽钢的腿端外缘和肩钝化不应使直径等于0.18t的圆棒通过,角钢的边

端外角和顶角钝化不应使直径等于0.18d 的圆棒通过。

4.2.3 工字钢、槽钢的外缘斜度和弯腰挠度、角钢的顶端直角在距端头不小于750mm处检查。

4.2.4 工字钢、槽钢的腿中间厚度(t)的允许偏差为±0.06t。

4.2.5 型钢不应有明显的扭转。

表1 工字钢和槽钢尺寸、外形及允许偏差 单位为毫米

项目 允许偏差 图示

高 度

(h)

腿宽度

(b)

腰厚度

(d)

h<100 ±1.5

100≤h<200 ±2.0

200≤h<400 ±3.0

h≥400 ±4.0

h<100 ±1.5

100≤h<150 ±2.0

150≤h<200 ±2.5

200≤h<300 ±3.0

300≤h<400 ±3.5

h≥400 ±4.0

h<100 ±0.4

100≤h<200 ±0.5

200≤h<300 ±0.7

300≤h<400 ±0.8

h≥400 ±0.9

外缘斜度

(T1、T2)
T1、T2≤1.5%b
T1+T2≤2.5%b

弯腰挠度

(W)
W≤0.15d
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表1(续) 单位为毫米

项目 允许偏差 图示

弯曲度

工字钢
每米弯曲度≤2mm

总弯曲度≤总长度的0.20%

槽钢
每米弯曲度≤3mm

总弯曲度≤总长度的0.30%

适用于上下、左右大弯曲

中心

偏差

(S)
工字钢

h<100 ±1.5

100≤h<150 ±2.0

150≤h<200 ±2.5

200≤h<300 ±3.0

300≤h<400 ±3.5

h≥400 ±4.0 S=(b1-b2)/2

  注:尺寸和形状的测量部位见图示。

表2 角钢尺寸、外形及允许偏差 单位为毫米

项目
允许偏差

等边角钢 不等边角钢
图 示

边宽度

(B,b)

边厚度

(d)

ba≤56 ±0.8 ±0.8

56<ba≤90 ±1.2 ±1.5

90<ba≤140 ±1.8 ±2.0

140<ba≤200 ±2.5 ±2.5

ba>200 ±3.5 ±3.5

ba≤56 ±0.4

56<ba≤90 ±0.6

90<ba≤140 ±0.7

140<ba≤200 ±1.0

ba>200 ±1.4

顶端直角 α≤50'

弯曲度
每米弯曲度≤3mm

总弯曲度≤总长度的0.30%
适用于上下、左右大弯曲

  注:尺寸和形状的测量部位见图示。

  a 不等边角钢按长边宽度B。
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4.3 长度及允许偏差

型钢的交货长度应在合同中注明,其长度允许偏差应符合表3规定。

表3 型钢的长度允许偏差 单位为毫米

长度 允许偏差

≤8000 +50
 0

>8000 +80
 0

4.4 重量及允许偏差

4.4.1 型钢应按理论重量交货,理论重量按密度为7.85g/cm3计算。经供需双方协商并在合同中注

明,亦可按实际重量交货。

4.4.2 型钢重量允许偏差应不超过±5%。重量偏差(%)按式(1)计算。重量允许偏差适用于同一尺

寸且质量超过1吨的一批,当一批同一尺寸的质量不大于1t但根数大于10根时也适用。

重量偏差=
实际重量-理论重量

理论重量 ×100% …………………………(1)

4.4.3 型钢的截面面积计算公式按表4所示。

表4 截面面积的计算方法

型钢种类 计算公式

工字钢 hd+2t(b-d)+0.577(r2-r12)

槽钢 hd+2t(b-d)+0.339(r2-r12)

等边角钢 d(2b-d)+0.215(r2-2r12)

不等边角钢 d(B+b-d)+0.215(r2-2r12)

4.5 规格表示方法

工字钢:“Ⅰ”与高度值×腿宽度值×腰厚度值;
如:I450×150×11.5(简记为I45a)。
槽钢:“[”与高度值×腿宽度值×腰厚度值;
如:[200×75×9(简记为[20b)。
等边角钢:“∠”与边宽度值×边宽度值×边厚度值;
如:∠200×200×24(简记为∠200×24)。
不等边角钢:“∠”与长边宽度值×短边宽度值×边厚度值;
如:∠160×100×16。

5 技术要求

5.1 牌号和化学成分

钢的牌号和化学成分(熔炼分析)应符合GB/T700或GB/T1591的有关规定。根据需方要求,经
供需双方协议,也可按其他牌号和化学成分供货。
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5.2 力学性能

型钢的力学性能应符合GB/T700或GB/T1591的有关规定。根据需方要求,经供需双方协议,
也可按其他力学性能指标供货。

5.3 交货状态

型钢以热轧状态交货。

5.4 表面质量

5.4.1 型钢表面不应有裂缝、折叠、结疤、分层和夹杂。
5.4.2 型钢表面允许有局部发纹、凹坑、麻点、划痕和氧化铁皮压入等缺陷存在,但不应超出型钢尺寸

的允许偏差。
5.4.3 型钢表面缺陷允许清除,清除处应圆滑无棱角,但不应进行横向清除。清除宽度不应小于清除

深度的五倍,清除后的型钢尺寸不应超出尺寸的允许偏差。
5.4.4 型钢端部不应有大于5mm的毛刺。
5.4.5 根据供需双方协议,表面质量也可按YB/T4427的规定执行。

6 试验方法

每批钢材的检验项目、取样数量、取样方法和试验方法应符合表5的规定。

表5 检验项目、取样数量、取样方法和试验方法

序号 检验项目 取样数量 取样方法 试验方法

1 化学成分(熔炼分析) 按相应牌号标准的规定

2 拉伸试验 1个/批

3 弯曲试验 1个/批

4 冲击试验 3个/批

GB/T2975a
GB/T228.1

GB/T232

GB/T229

5 表面质量 逐根 — 目视、量具

6 尺寸、外形 逐根 — 量具

7 重量偏差 4.4.2 4.4.2 称重

  a 工字钢、槽钢在腰部取样。

7 检验规则

7.1 型钢的检查和验收由供方技术质量监督部门进行。需方有权对本标准或合同所规定的任一检验

项目进行检查和验收。
7.2 型钢的组批按GB/T700、GB/T1591及相应标准规定。
7.3 型钢的复验和验收规则应符合GB/T2101的规定。

8 包装、标志及质量证明书

型钢的包装、标志及质量证明书应符合GB/T2101的规定。
6
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附 录 A
(规范性附录)

型钢截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性

表 A.1 工字钢截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性

型号
截面尺寸/mm

h b d t r r1

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/cm4 惯性半径/cm 截面模数/cm3

Ix Iy ix iy Wx Wy

10 100 68 4.5 7.6 6.5 3.3 14.33 11.3 0.432 245 33.0 4.14 1.52 49.0 9.72

12 120 74 5.0 8.4 7.0 3.5 17.80 14.0 0.493 436 46.9 4.95 1.62 72.7 12.7

12.6 126 74 5.0 8.4 7.0 3.5 18.10 14.2 0.505 488 46.9 5.20 1.61 77.5 12.7

14 140 80 5.5 9.1 7.5 3.8 21.50 16.9 0.553 712 64.4 5.76 1.73 102 16.1

16 160 88 6.0 9.9 8.0 4.0 26.11 20.5 0.621 1130 93.1 6.58 1.89 141 21.2

18 180 94 6.5 10.7 8.5 4.3 30.74 24.1 0.681 1660 122 7.36 2.00 185 26.0

20a

20b
200

100 7.0

102 9.0
11.4 9.0 4.5

35.55 27.9 0.742 2370 158 8.15 2.12 237 31.5

39.55 31.1 0.746 2500 169 7.96 2.06 250 33.1

22a

22b
220

110 7.5

112 9.5
12.3 9.5 4.8

42.10 33.1 0.817 3400 225 8.99 2.31 309 40.9

46.50 36.5 0.821 3570 239 8.78 2.27 325 42.7

24a

24b

25a

25b

240

250

116 8.0

118 10.0

116 8.0

118 10.0

13.0 10.0 5.0

47.71 37.5 0.878 4570 280 9.77 2.42 381 48.4

52.51 41.2 0.882 4800 297 9.57 2.38 400 50.4

48.51 38.1 0.898 5020 280 10.2 2.40 402 48.3

53.51 42.0 0.902 5280 309 9.94 2.40 423 52.4

27a

27b

28a

28b

270

280

122 8.5

124 10.5

122 8.5

124 10.5

13.7 10.5 5.3

54.52 42.8 0.958 6550 345 10.9 2.51 485 56.6

59.92 47.0 0.962 6870 366 10.7 2.47 509 58.9

55.37 43.5 0.978 7110 345 11.3 2.50 508 56.6

60.97 47.9 0.982 7480 379 11.1 2.49 534 61.2

30a

30b

30c

300

126 9.0

128 11.0

130 13.0

14.4 11.0 5.5

61.22 48.1 1.031 8950 400 12.1 2.55 597 63.5

67.22 52.8 1.035 9400 422 11.8 2.50 627 65.9

73.22 57.5 1.039 9850 445 11.6 2.46 657 68.5

32a

32b

32c

320

130 9.5

132 11.5

134 13.5

15.0 11.5 5.8

67.12 52.7 1.084 11100 460 12.8 2.62 692 70.8

73.52 57.7 1.088 11600 502 12.6 2.61 726 76.0

79.92 62.7 1.092 12200 544 12.3 2.61 760 81.2

36a

36b

36c

360

136 10.0

138 12.0

140 14.0

15.8 12.0 6.0

76.44 60.0 1.185 15800 552 14.4 2.69 875 81.2

83.64 65.7 1.189 16500 582 14.1 2.64 919 84.3

90.84 71.3 1.193 17300 612 13.8 2.60 962 87.4
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表 A.1(续)

型号
截面尺寸/mm

h b d t r r1

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/cm4 惯性半径/cm 截面模数/cm3

Ix Iy ix iy Wx Wy

40a

40b

40c

400

142 10.5

144 12.5

146 14.5

16.5 12.5 6.3

86.07 67.6 1.285 21700 660 15.9 2.77 1090 93.2

94.07 73.8 1.289 22800 692 15.6 2.71 1140 96.2

102.1 80.1 1.293 23900 727 15.2 2.65 1190 99.6

45a

45b

45c

450

150 11.5

152 13.5

154 15.5

18.0 13.5 6.8

102.4 80.4 1.411 32200 855 17.7 2.89 1430 114

111.4 87.4 1.415 33800 894 17.4 2.84 1500 118

120.4 94.5 1.419 35300 938 17.1 2.79 1570 122

50a

50b

50c

500

158 12.0

160 14.0

162 16.0

20.0 14.0 7.0

119.2 93.6 1.539 46500 1120 19.7 3.07 1860 142

129.2 101 1.543 48600 1170 19.4 3.01 1940 146

139.2 109 1.547 50600 1220 19.0 2.96 2080 151

55a

55b

55c

56a

56b

56c

550

560

166 12.5

168 14.5

170 16.5

166 12.5

168 14.5

170 16.5

21.0 14.5 7.3

134.1 105 1.667 62900 1370 21.6 3.19 2290 164

145.1 114 1.671 65600 1420 21.2 3.14 2390 170

156.1 123 1.675 68400 1480 20.9 3.08 2490 175

135.4 106 1.687 65600 1370 22.0 3.18 2340 165

146.6 115 1.691 68500 1490 21.6 3.16 2450 174

157.8 124 1.695 71400 1560 21.3 3.16 2550 183

63a

63b

63c

630

176 13.0

178 15.0

180 17.0

22.0 15.0 7.5

154.6 121 1.862 93900 1700 24.5 3.31 2980 193

167.2 131 1.866 98100 1810 24.2 3.29 3160 204

179.8 141 1.870 102000 1920 23.8 3.27 3300 214

  注:表中r、r1的数据用于孔型设计,不做交货条件。

表 A.2 槽钢截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性

型号
截面尺寸/mm

h b d t r r1

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Iy Iy1 ix iy Wx Wy Z0

5 50 37 4.5 7.0 7.0 3.5 6.925 5.44 0.226 26.0 8.30 20.9 1.94 1.10 10.4 3.55 1.35

6.3 63 40 4.8 7.5 7.5 3.8 8.446 6.63 0.262 50.8 11.9 28.4 2.45 1.19 16.1 4.50 1.36

6.5 65 40 4.3 7.5 7.5 3.8 8.292 6.51 0.267 55.2 12.0 28.3 2.54 1.19 17.0 4.59 1.38

8 80 43 5.0 8.0 8.0 4.0 10.24 8.04 0.307 101 16.6 37.4 3.15 1.27 25.3 5.79 1.43

10 100 48 5.3 8.5 8.5 4.2 12.74 10.0 0.365 198 25.6 54.9 3.95 1.41 39.7 7.80 1.52

12 120 53 5.5 9.0 9.0 4.5 15.36 12.1 0.423 346 37.4 77.7 4.75 1.56 57.7 10.2 1.62

12.6 126 53 5.5 9.0 9.0 4.5 15.69 12.3 0.435 391 38.0 77.1 4.95 1.57 62.1 10.2 1.59
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表 A.2(续)

型号
截面尺寸/mm

h b d t r r1

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Iy Iy1 ix iy Wx Wy Z0

14a

14b
140

58 6.0

60 8.0
9.5 9.5 4.8

18.51 14.5 0.480 564 53.2 107 5.52 1.70 80.5 13.0 1.71

21.31 16.7 0.484 609 61.1 121 5.35 1.69 87.1 14.1 1.67

16a

16b
160

63 6.5

65 8.5
10.0 10.0 5.0

21.95 17.2 0.538 866 73.3 144 6.28 1.83 108 16.3 1.80

25.15 19.8 0.542 935 83.4 161 6.10 1.82 117 17.6 1.75

18a

18b
180

68 7.0

70 9.0
10.5 10.5 5.2

25.69 20.2 0.596 1270 98.6 190 7.04 1.96 141 20.0 1.88

29.29 23.0 0.600 1370 111 210 6.84 1.95 152 21.5 1.84

20a

20b
200

73 7.0

75 9.0
11.0 11.0 5.5

28.83 22.6 0.654 1780 128 244 7.86 2.11 178 24.2 2.01

32.83 25.8 0.658 1910 144 268 7.64 2.09 191 25.9 1.95

22a

22b
220

77 7.0

79 9.0
11.5 11.5 5.8

31.83 25.0 0.709 2390 158 298 8.67 2.23 218 28.2 2.10

36.23 28.5 0.713 2570 176 326 8.42 2.21 234 30.1 2.03

24a

24b

24c

25a

25b

25c

240

250

78 7.0

80 9.0

82 11.0

78 7.0

80 9.0

82 11.0

12.0 12.0 6.0

34.21 26.9 0.752 3050 174 325 9.45 2.25 254 30.5 2.10

39.01 30.6 0.756 3280 194 355 9.17 2.23 274 32.5 2.03

43.81 34.4 0.760 3510 213 388 8.96 2.21 293 34.4 2.00

34.91 27.4 0.722 3370 176 322 9.82 2.24 270 30.6 2.07

39.91 31.3 0.776 3530 196 353 9.41 2.22 282 32.7 1.98

44.91 35.3 0.780 3690 218 384 9.07 2.21 295 35.9 1.92

27a

27b

27c

28a

28b

28c

270

280

82 7.5

84 9.5

86 11.5

82 7.5

84 9.5

86 11.5

12.5 12.5 6.2

39.27 30.8 0.826 4360 216 393 10.5 2.34 323 35.5 2.13

44.67 35.1 0.830 4690 239 428 10.3 2.31 347 37.7 2.06

50.07 39.3 0.834 5020 261 467 10.1 2.28 372 39.8 2.03

40.02 31.4 0.846 4760 218 388 10.9 2.33 340 35.7 2.10

45.62 35.8 0.850 5130 242 428 10.6 2.30 366 37.9 2.02

51.22 40.2 0.854 5500 268 463 10.4 2.29 393 40.3 1.95

30a

30b

30c

300

85 7.5

87 9.5

89 11.5

13.5 13.5 6.8

43.89 34.5 0.897 6050 260 467 11.7 2.43 403 41.1 2.17

49.89 39.2 0.901 6500 289 515 11.4 2.41 433 44.0 2.13

55.89 43.9 0.905 6950 316 560 11.2 2.38 463 46.4 2.09

32a

32b

32c

320

88 8.0

90 10.0

92 12.0

14.0 14.0 7.0

48.50 38.1 0.947 7600 305 552 12.5 2.50 475 46.5 2.24

54.90 43.1 0.951 8140 336 593 12.2 2.47 509 49.2 2.16

61.30 48.1 0.955 8690 374 643 11.9 2.47 543 52.6 2.09

36a

36b

36c

360

96 9.0

98 11.0

100 13.0

16.0 16.0 8.0

60.89 47.8 1.053 11900 455 818 14.0 2.73 660 63.5 2.44

68.09 53.5 1.057 12700 497 880 13.6 2.70 703 66.9 2.37

75.29 59.1 1.061 13400 536 948 13.4 2.67 746 70.0 2.34
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表 A.2(续)

型号
截面尺寸/mm

h b d t r r1

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Iy Iy1 ix iy Wx Wy Z0

40a

40b

40c

400

100 10.5

102 12.5

104 14.5

18.0 18.0 9.0

75.04 58.9 1.144 17600 592107015.3 2.81 879 78.8 2.49

83.04 65.2 1.148 18600 640114015.0 2.78 932 82.5 2.44

91.04 71.5 1.152 19700 688122014.7 2.75 986 86.2 2.42

  注:表中r、r1的数据用于孔型设计,不做交货条件。

表 A.3 等边角钢截面尺寸、截面面积、理论重量及截面特性

型号
截面尺寸/mm

b d r

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Ix1 Ix0 Iy0 ix ix0 iy0 Wx Wx0 Wy0 Z0

2 20

2.5 25

3

4

3

4

3.5

1.132 0.89 0.078 0.40 0.81 0.63 0.17 0.59 0.75 0.39 0.29 0.45 0.20 0.60

1.459 1.15 0.077 0.50 1.09 0.78 0.22 0.58 0.73 0.38 0.36 0.55 0.24 0.64

1.432 1.12 0.098 0.82 1.57 1.29 0.34 0.76 0.95 0.49 0.46 0.73 0.33 0.73

1.859 1.46 0.097 1.03 2.11 1.62 0.43 0.74 0.93 0.48 0.59 0.92 0.40 0.76

3.0 30

3.6 36

3

4

3

4

5

4.5

1.749 1.37 0.117 1.46 2.71 2.31 0.61 0.91 1.15 0.59 0.68 1.09 0.51 0.85

2.276 1.79 0.117 1.84 3.63 2.92 0.77 0.90 1.13 0.58 0.87 1.37 0.62 0.89

2.109 1.66 0.141 2.58 4.68 4.09 1.07 1.11 1.39 0.71 0.99 1.61 0.76 1.00

2.756 2.16 0.141 3.29 6.25 5.22 1.37 1.09 1.38 0.70 1.28 2.05 0.93 1.04

3.382 2.65 0.141 3.95 7.84 6.24 1.65 1.08 1.36 0.7 1.56 2.45 1.00 1.07

4 40

4.5 45

3

4

5

3

4

5

6

5

2.359 1.85 0.157 3.59 6.41 5.69 1.49 1.23 1.55 0.79 1.23 2.01 0.96 1.09

3.086 2.42 0.157 4.60 8.56 7.29 1.91 1.22 1.54 0.79 1.60 2.58 1.19 1.13

3.792 2.98 0.156 5.53 10.7 8.76 2.30 1.21 1.52 0.78 1.96 3.10 1.39 1.17

2.659 2.09 0.177 5.17 9.12 8.20 2.14 1.40 1.76 0.89 1.58 2.58 1.24 1.22

3.486 2.74 0.177 6.65 12.2 10.6 2.75 1.38 1.74 0.89 2.05 3.32 1.54 1.26

4.292 3.37 0.176 8.04 15.2 12.7 3.33 1.37 1.72 0.88 2.51 4.00 1.81 1.30

5.077 3.99 0.176 9.33 18.4 14.8 3.89 1.36 1.70 0.80 2.95 4.64 2.06 1.33

5 50

3

4

5

6

5.5

2.971 2.33 0.197 7.18 12.5 11.4 2.98 1.55 1.96 1.00 1.96 3.22 1.57 1.34

3.897 3.06 0.197 9.26 16.7 14.7 3.82 1.54 1.94 0.99 2.56 4.16 1.96 1.38

4.803 3.77 0.196 11.2 20.9 17.8 4.64 1.53 1.92 0.98 3.13 5.03 2.31 1.42

5.688 4.46 0.196 13.1 25.1 20.7 5.42 1.52 1.91 0.98 3.68 5.85 2.63 1.46
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表 A.3(续)

型号
截面尺寸/mm

b d r

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Ix1 Ix0 Iy0 ix ix0 iy0 Wx Wx0 Wy0 Z0

5.6 56

3

4

5

6

7

8

6

3.343 2.62 0.221 10.2 17.6 16.1 4.24 1.75 2.20 1.13 2.48 4.08 2.02 1.48

4.39 3.45 0.220 13.2 23.4 20.9 5.46 1.73 2.18 1.11 3.24 5.28 2.52 1.53

5.415 4.25 0.220 16.0 29.3 25.4 6.61 1.72 2.17 1.10 3.97 6.42 2.98 1.57

6.42 5.04 0.220 18.7 35.3 29.7 7.73 1.71 2.15 1.10 4.68 7.49 3.40 1.61

7.404 5.81 0.219 21.2 41.2 33.6 8.82 1.69 2.13 1.09 5.36 8.49 3.80 1.64

8.367 6.57 0.219 23.6 47.2 37.4 9.89 1.68 2.11 1.09 6.03 9.44 4.16 1.68

6 60

5

6

7

8

6.5

5.829 4.58 0.236 19.9 36.1 31.6 8.21 1.85 2.33 1.19 4.59 7.44 3.48 1.67

6.914 5.43 0.235 23.4 43.3 36.9 9.60 1.83 2.31 1.18 5.41 8.70 3.98 1.70

7.977 6.26 0.235 26.4 50.7 41.9 11.0 1.82 2.29 1.17 6.21 9.88 4.45 1.74

9.02 7.08 0.235 29.5 58.0 46.7 12.3 1.81 2.27 1.17 6.98 11.0 4.88 1.78

6.3 63

4

5

6

7

8

10

7

4.978 3.91 0.248 19.0 33.4 30.2 7.89 1.96 2.46 1.26 4.13 6.78 3.29 1.70

6.143 4.82 0.248 23.2 41.7 36.8 9.57 1.94 2.45 1.25 5.08 8.25 3.90 1.74

7.288 5.72 0.247 27.1 50.1 43.0 11.2 1.93 2.43 1.24 6.00 9.66 4.46 1.78

8.412 6.60 0.247 30.9 58.6 49.0 12.8 1.92 2.41 1.23 6.88 11.0 4.98 1.82

9.515 7.47 0.247 34.5 67.1 54.6 14.3 1.90 2.40 1.23 7.75 12.3 5.47 1.85

11.66 9.15 0.246 41.1 84.3 64.9 17.3 1.88 2.36 1.22 9.39 14.6 6.36 1.93

7 70

4

5

6

7

8

8

5.570 4.37 0.275 26.4 45.7 41.8 11.0 2.18 2.74 1.40 5.14 8.44 4.17 1.86

6.876 5.40 0.275 32.2 57.2 51.1 13.3 2.16 2.73 1.39 6.32 10.3 4.95 1.91

8.160 6.41 0.275 37.8 68.7 59.9 15.6 2.15 2.71 1.38 7.48 12.1 5.67 1.95

9.424 7.40 0.275 43.1 80.3 68.4 17.8 2.14 2.69 1.38 8.59 13.8 6.34 1.99

10.67 8.37 0.274 48.2 91.9 76.4 20.0 2.12 2.68 1.37 9.68 15.4 6.98 2.03

7.5 75

8 80

5

6

7

8

9

10

5

6

7

8

9

10

9

7.412 5.82 0.295 40.0 70.6 63.3 16.6 2.33 2.92 1.50 7.32 11.9 5.77 2.04

8.797 6.91 0.294 47.0 84.6 74.4 19.5 2.31 2.90 1.49 8.64 14.0 6.67 2.07

10.16 7.98 0.294 53.6 98.7 85.0 22.2 2.30 2.89 1.48 9.93 16.0 7.44 2.11

11.50 9.03 0.294 60.0 113 95.1 24.9 2.28 2.88 1.47 11.2 17.9 8.19 2.15

12.83 10.1 0.294 66.1 127 105 27.5 2.27 2.86 1.46 12.4 19.8 8.89 2.18

14.13 11.1 0.293 72.0 142 114 30.1 2.26 2.84 1.46 13.6 21.5 9.56 2.22

7.912 6.21 0.315 48.8 85.4 77.3 20.3 2.48 3.13 1.60 8.34 13.7 6.66 2.15

9.397 7.38 0.314 57.4 103 91.0 23.7 2.47 3.11 1.59 9.87 16.1 7.65 2.19

10.86 8.53 0.314 65.6 120 104 27.1 2.46 3.10 1.58 11.4 18.4 8.58 2.23

12.30 9.66 0.314 73.5 137 117 30.4 2.44 3.08 1.57 12.8 20.6 9.46 2.27

13.73 10.8 0.314 81.1 154 129 33.6 2.43 3.06 1.56 14.3 22.7 10.3 2.31

15.13 11.9 0.313 88.4 172 140 36.8 2.42 3.04 1.56 15.6 24.8 11.1 2.35
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表 A.3(续)

型号
截面尺寸/mm

b d r

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Ix1 Ix0 Iy0 ix ix0 iy0 Wx Wx0 Wy0 Z0

9 90

6

7

8

9

10

12

10

10.64 8.35 0.354 82.8 146 131 34.3 2.79 3.51 1.80 12.6 20.6 9.95 2.44

12.30 9.66 0.354 94.8 170 150 39.2 2.78 3.50 1.78 14.5 23.6 11.2 2.48

13.94 10.9 0.353 106 195 169 44.0 2.76 3.48 1.78 16.4 26.6 12.4 2.52

15.57 12.2 0.353 118 219 187 48.7 2.75 3.46 1.77 18.3 29.4 13.5 2.56

17.17 13.5 0.353 129 244 204 53.3 2.74 3.45 1.76 20.1 32.0 14.5 2.59

20.31 15.9 0.352 149 294 236 62.2 2.71 3.41 1.75 23.6 37.1 16.5 2.67

10 100

6

7

8

9

10

12

14

16

12

11.93 9.37 0.393 115 200 182 47.9 3.10 3.90 2.00 15.7 25.7 12.7 2.67

13.80 10.8 0.393 132 234 209 54.7 3.09 3.89 1.99 18.1 29.6 14.3 2.71

15.64 12.3 0.393 148 267 235 61.4 3.08 3.88 1.98 20.5 33.2 15.8 2.76

17.46 13.7 0.392 164 300 260 68.0 3.07 3.86 1.97 22.8 36.8 17.2 2.80

19.26 15.1 0.392 180 334 285 74.4 3.05 3.84 1.96 25.1 40.3 18.5 2.84

22.80 17.9 0.391 209 402 331 86.8 3.03 3.81 1.95 29.5 46.8 21.1 2.91

26.26 20.6 0.391 237 471 374 99.0 3.00 3.77 1.94 33.7 52.9 23.4 2.99

29.63 23.3 0.390 263 540 414 111 2.98 3.74 1.94 37.8 58.6 25.6 3.06

11 110

7

8

10

12

14

12

15.20 11.9 0.433 177 311 281 73.4 3.41 4.30 2.20 22.1 36.1 17.5 2.96

17.24 13.5 0.433 199 355 316 82.4 3.40 4.28 2.19 25.0 40.7 19.4 3.01

21.26 16.7 0.432 242 445 384 100 3.38 4.25 2.17 30.6 49.4 22.9 3.09

25.20 19.8 0.431 283 535 448 117 3.35 4.22 2.15 36.1 57.6 26.2 3.16

29.06 22.8 0.431 321 625 508 133 3.32 4.18 2.14 41.3 65.3 29.1 3.24

12.5 125

14 140

15 150

8

10

12

14

16

10

12

14

16

8

10

12

14

15

16

14

19.75 15.5 0.492 297 521 471 123 3.88 4.88 2.50 32.5 53.3 25.9 3.37

24.37 19.1 0.491 362 652 574 149 3.85 4.85 2.48 40.0 64.9 30.6 3.45

28.91 22.7 0.491 423 783 671 175 3.83 4.82 2.46 41.2 76.0 35.0 3.53

33.37 26.2 0.490 482 916 764 200 3.80 4.78 2.45 54.2 86.4 39.1 3.61

37.74 29.6 0.489 537 1050 851 224 3.77 4.75 2.43 60.9 96.3 43.0 3.68

27.37 21.5 0.551 515 915 817 212 4.34 5.46 2.78 50.6 82.6 39.2 3.82

32.51 25.5 0.551 604 1100 959 249 4.31 5.43 2.76 59.8 96.9 45.0 3.90

37.57 29.5 0.550 689 12801090 284 4.28 5.40 2.75 68.8 110 50.5 3.98

42.54 33.4 0.549 770 14701220 319 4.26 5.36 2.74 77.5 123 55.6 4.06

23.75 18.6 0.592 521 900 827 215 4.69 5.90 3.01 47.4 78.0 38.1 3.99

29.37 23.1 0.591 638 11301010 262 4.66 5.87 2.99 58.4 95.5 45.5 4.08

34.91 27.4 0.591 749 13501190 308 4.63 5.84 2.97 69.0 112 52.4 4.15

40.37 31.7 0.590 856 15801360 352 4.60 5.80 2.95 79.5 128 58.8 4.23

43.06 33.8 0.590 907 16901440 374 4.59 5.78 2.95 84.6 136 61.9 4.27

45.74 35.9 0.589 958 18101520 395 4.58 5.77 2.94 89.6 143 64.9 4.31
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表 A.3(续)

型号
截面尺寸/mm

b d r

截面

面积/

cm2

理论

重量/
(kg/m)

外表

面积/

(m2/m)

惯性矩/

cm4
惯性半径/

cm

截面模数/

cm3

重心

距离/

cm

Ix Ix1 Ix0 Iy0 ix ix0 iy0 Wx Wx0 Wy0 Z0

16 160

18 180

10

12

14

16

12

14

16

18

16

31.50 24.7 0.630 780 13701240 322 4.98 6.27 3.20 66.7 109 52.8 4.31

37.44 29.4 0.630 917 16401460 377 4.95 6.24 3.18 79.0 129 60.7 4.39

43.30 34.0 0.629 105019101670 432 4.92 6.20 3.16 91.0 147 68.2 4.47

49.07 38.5 0.629 118021901870 485 4.89 6.17 3.14 103 165 75.3 4.55

42.24 33.2 0.710 132023302100 543 5.59 7.05 3.58 101 165 78.4 4.89

48.90 38.4 0.709 151027202410 622 5.56 7.02 3.56 116 189 88.4 4.97

55.47 43.5 0.709 170031202700 699 5.54 6.98 3.55 131 212 97.8 5.05

61.96 48.6 0.708 188035002990 762 5.50 6.94 3.51 146 235 105 5.13

20 200

14

16

18

20

24

18

54.64 42.9 0.788 210037303340 864 6.20 7.82 3.98 145 236 112 5.46

62.01 48.7 0.788 237042703760 971 6.18 7.79 3.96 164 266 124 5.54

69.30 54.4 0.787 2620481041601080 6.15 7.75 3.94 182 294 136 5.62

76.51 60.1 0.787 2870535045501180 6.12 7.72 3.93 200 322 147 5.69

90.66 71.2 0.785 3340646052901380 6.07 7.64 3.90 236 374 167 5.87

22 220

16

18

20

22

24

26

21

68.67 53.9 0.866 3190568050601310 6.81 8.59 4.37 200 326 154 6.03

76.75 60.3 0.866 3540640056201450 6.79 8.55 4.35 223 361 168 6.11

84.76 66.5 0.865 3870711061501590 6.76 8.52 4.34 245 395 182 6.18

92.68 72.8 0.865 4200783066701730 6.73 8.48 4.32 267 429 195 6.26

100.5 78.9 0.864 4520855071701870 6.71 8.45 4.31 289 461 208 6.33

108.3 85.0 0.864 4830928076902000 6.68 8.41 4.30 310 492 221 6.41

25 250

18

20

22

24

26

28

30

32

35

24

87.84 69.0 0.985 5270938083702170 7.75 9.76 4.97 290 473 224 6.84

97.05 76.2 0.984 57801040091802380 7.72 9.73 4.95 320 519 243 6.92

106.2 83.3 0.983 62801150099702580 7.69 9.69 4.93 349 564 261 7.00

115.2 90.4 0.983 677012500107002790 7.67 9.66 4.92 378 608 278 7.07

124.2 97.5 0.982 724013600115002980 7.64 9.62 4.90 406 650 295 7.15

133.0 104 0.982 770014600122003180 7.61 9.58 4.89 433 691 311 7.22

141.8 111 0.981 816015700129003380 7.58 9.55 4.88 461 731 327 7.30

150.5 118 0.981 860016800136003570 7.56 9.51 4.87 488 770 342 7.37

163.4 128 0.980 924018400146003850 7.52 9.46 4.86 527 827 364 7.48

  注:截面图中的r1=1/3d 及表中r的数据用于孔型设计,不做交货条件。
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